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Ministerio de Capitat Humano
Universidad Tecnoldgica Nacional
Facultad Regionai San Francisco

2023 - "1983/2023 - 40 afos de Democracia”

San Francisco, 20 de diciembre de 2023

VISTO la Resolucion de Consejo Directivo N° 481/2022, la Ordenanza N° 1549 y el proceso
de acreditacion de carreras de grado solicitado por CONEAU, y

CONSIDERANDO:

Que la Resolucién de Consejo Directivo N 481/2022 aprueba el nuevo modelo de
planificacién que incluye el programa analitico utilizado por la Facultad Regional San Francisco.

Que la Ordenanza 1549 Reglamento de Estudio para todas las carreras de grado de la UTN,
en su articulo 8.2.1 establece “El programa sobre el cual versara la instancia de evaluacion final sera
el programa analitico complete de la asignatura, aprobado por el Consejo Directivo y vigente al
momento de rendir”.,

Que el sistema de CONEAU Global solicita como anexo en la seccién de las materias
curriculares de cada carrera, la carga del programa analitico, desprendido de la planificacion de la
asignatura.

Que el Departamento de Ingenieria Electromecanica elevé los programas analiticos de las
asignaturas correspondientes al Plan 2023 para su aprobacion.

Que la Comision de Ensefianza del Consejo Directivo de la Facultad Regional San
Francisco, analiza la propuesta y avala la solicitud.

Que el dictado de la medida se efectla en uso de las atribuciones otorgadas por el Estatuto
Universitario.

Por ello,

EL CONSEJO DIRECTIVO DE LA FACULTAD REGIONAL SAN FRANCISCO
DE LA UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL
RESUELVE:

ARTICULO 1°.- Aprobar el Programa Analitico de la asignatura Tecnologia Mecanica, de la
carrera Ingenieria Electromecénica, Plan 2023, Ordenanza N? 1851 del Diseiio Curricular, 32
nivel, cuya carga horaria anual es de 5 hs. y con régimen de dictado anual, segiin ANEXO |
que se adjunta a la presente.

ARTICULO 2° - Registrese, comuniquese, cumplido archivese.

RESOLUCION CD N©: 730/2023
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1. DATOS ADMINISTRATIVOS DE LA ASIGNATURA

Departamento: Ingenieria Electromecanica
Carrera/as: Ingenieria Electromecanica
Asignatura: Tecnologia Mecanica

Nivel de la carrera Tercer Nivel

Duracién 160 hs.

Bloque curricular: 'Tecnologias aplicadas
Régimen: Anual

Area: Mecanica
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2. PROGRAMA ANALITICO EJE/UNIDAD

Contenidos minimos segtn ord 1851

- Metrologia.

- Mecanizado con arranque de viruta.

- Control numérico en maquinas herramientas.
- Estampado en frio de chapas.

- Deformacién en caliente y frio.

- Fundiciones

- Inyectado de metales.

- Conformacioén de polimeros.

Eje Tematico N° 1: Metrologia

Unidad N° 1: Conceptos fundamentales

1.1

1.2

Introduccién a la metrologia.

Unidades metrologicas.

Unidad N° 2: Tolerancias

2.1

2.2

2.3

Tolerancias dimensionales; normas, calculos y aplicaciones
Tolerancias macro geométricas; normas y aplicaciones.

Tolerancias micro geométricas; normas y aplicaciones.

Unidad N° 3: Medicion y control

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

Instrumentos para la medicion de longitudes.
Instrumentos para la medicion de angulos.
Mediciones especificas; de dngulos, de roscas, de ruedas dentadas.

Equipos de control, Comparadores, mecanicos, neumaticos, épticos, eléctricos,
electronicos, descripcion, usos, aplicaciones. Calibres fijos; construccion,
tolerancias. Proyectores de perfiles; tipos, usos, aplicaciones. Niveles.
Marmoles. Maquinas de medir. Rugosimetro.

Control de maquinas-herramientas, aptitud.

Normas.
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Eje Tematico N° 2: Manufactura por sustraccion

Unidad N° 4: Conceptos fundamentales

4.1

Principios del corte de metales; angulos, superficies, movimientos.

Unidad N® 5: Maguinas - herramientas

5.1

52

5.3

5.4

5.5

Aserradoras, Perforadoras, Tornos, Alesadoras, Fresadoras, Cepilladoras,
Brochadoras, Rectificadoras, Afiladoras, Creadoras, Talladoras.

Descripcién, usos, aplicaciones, movimientos, mecanismos, accesorios.

Herramientas; materiales, tipos (brocas, monocertantes, policortantes, brochas,

muelas, talladores ) .
Velocidad de corte; funciones, experiencias, tablas, seleccién.

Velocidades de rotacion, fuerzas y potencias, tiempos de mecanizado.

Unidad N° 6: C.N.C.

6.1

6.2

Tornos. Fresadoras, Centros de mecanizado. Rectificadeoras.

Descripcion de 1as particularidades de estas maguinas. Usos.

Eje Tematico N° 3: Manufactura por deformacién y formado

Unidad N° 7: Procedimientos en frio y caliente

7.1

7.2

7.3

7.4

Corte. Punzonado. Doblado. Embutido. Extruido. Forjado. Trefilado. Laminado.
Descripcidn de los procesos y procedimientos. Usos, aplicaciones.

Herramental. Matrices. Disefio y construccion.

Maquinas-herramientas. Martillos, prensas, hornos, maguinas especiales.

Unidad N° 8: Fundicienes

8.1
8.2
8.3

8.4

Consideraciones generales. Distintos procedimientos, descripcién.
Disefo de piezas.
Disefio de modelos.

Maquinas para moldear.
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Unidad N° 9: Tecnologia de las soldaduras

9.1

9.2

9.3

9.4

Distintos procedimientos y procesos.
Soldaduras en fase sélido — liquido.
Soldaduras en fase liquida.

Soldaduras en fase sdlida.

Unidad N° 10: Conformado de polimeros

10.1
10.2

10.3

Generalidades del proceso.
Moides. Caracteristicas, tipos, tecnologias para su construccion

Maquinas-herramientas

Eje Tematico N° 4: Manufactura aditiva o por adicion

Unidad N° 11: Tecnologias, tipos y procesos de Fabricacién Aditiva.

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

Foto-polimerizacion en tanque (VAT Photopolymerization): Estereolitografia
(SLA). Estereolitografia de baja fuerza (LFS). Procesamiento de luz directa
(DLP). Procesamiento continuo de luz directa (CDLP)

Extrusién de material. Deposicién de material fundido (FDM).

Inyeccion de material. (Material Jetting). Impresion por chorros mdltiples de
material (PolyJet). Chorro de nanoparticulas (NPJ). Drop-On-Demand (DOD)

Inyeccién de adhesivo (Binder jetting)

Cama de polve fundido. Sinterizacién selectiva por laser (SLS). Fusion selectiva
por laser (SLM). Sinterizacion directa por laser de metal (DMLS). Fusion
mediante cafién de electrones (EBM).

Deposicién directa de energia. Laser Engineering Net Shape (LENS). Electron
Beam Additive Manufacturing (EBAM)

Fabricacion aditiva asistida por Robot.

Unidad N° 12: Materiales.

11.1

[l

J

Plasticos.
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11.2
11.3
114

11.5

Metales
Ceramicas.
Papel.

Biomateriales.

Unidad N° 13: Campo de aplicacion.

12.1
12.2
12.3
12.4

12.5

Sector automocion.
Sector automotriz.
Sector aeroespacial,
Sector naval.

Otros sectores.

Unidad N° 14: Ventajas e inconvenientes.
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